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前    言 

 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规

则》的规定起草。 

本文件由江苏北人智能制造科技股份有限公司提出，由中国焊接协会焊接设备分会和

中国电器工业协会电焊机标准化专业委员会组织编写。由中国焊接协会和中国电器工业协

会双编号。 

本文件起草单位：江苏北人智能制造科技股份有限公司、宁德时代新能源科技股份有

限公司、敏实汽车技术研发有限公司、上海赛科利汽车模具技术应用有限公司、上海固极

智能科技有限公司、唐山松下产业机器有限公司、航天工程装备（苏州）有限公司、广州

瑞松威尔斯通智能装备有限公司、昆山万洲特种焊接有限公司、四川成焊宝玛焊接装备工

程有限公司、广州松兴电气股份有限公司、无锡汉神电气股份有限公司、江苏恒义工业技

术有限公司、昆山华恒焊接股份有限公司、深圳市麦格米特焊接技术有限公司、厦门锋元

机器人有限公司、南京合信自动化有限公司、浙江劳士顿科技股份有限公司、福尼斯智能

装备(珠海)有限公司、安川首钢机器人有限公司、肯倍焊接技术(北京)有限公司、光惠(上

海)激光科技有限公司、上海发那科机器人有限公司、浙江巴顿焊接技术研究院、常州金品

精密技术有限公司、卡尔克鲁斯机器人科技(中国)有限公司、浙江热刺激光技术有限公

司、珠海瑞凌焊接自动化有限公司、哈焊所华通（常州）焊业股份有限公司、深圳市联赢

激光股份有限公司、浙江创利焊接科技股份有限公司、北京工业大学、北京中焊焊接装备

技术有限公司。 

本文件主要起草人：林涛、赵北明、梁军强、陈树君、李宪政、张俊杰、顾健、尹

斌、朱志雄、何艳兵、万龙、刘照强、于衡波、何晓阳、万小民、宋友民、何志军、王志

友、周曙君、杨昌荣、李健、胡婷、耿烽、丁建武、韦成良、赵军军、程喜、蔡春军、刘

江、魏占静、居晓锋、牛增强、谢晓东、李新松、李定坤、迟珉良、李远强、郭敬、李

波、宋金玲。 
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